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(57) Abstract: The invention relates 
to a method for hot-dip coating a metal 
strand (1), especially a steel strip, 
according to which the metal strand (1) 
is vertically guided through a container 

(3) accommodating the molten coating 
metal (2) and through a guide channel 

(4) disposed upstream thereof. An 
electromagnetic field is generated in the 
area of the guide channel (4) by means of 
at least two inductors (5) disposed at both 
sides of the metal strand (1) to retain the 
coating material (2) in the container (3). 
In order to stabilize the metal strand (1) in 
a center position in the guide channel (4), 
an electromagnetic field, superimposing 
the electromagnetic field of the inductors 

(5) , is generated by means of at least two 
additional coils (6) disposed at both sides 
of the metal strand (1). In order to improve 
efficiency of the control of the metal strand 
in the guide channel, the center position of 
the metal strand (1) in the guide channel 
(4) is stabilized in a closed control loop 
by carrying out the following steps: a) 
detecting the position (s, s\ s") of the 
metal strand (1) in the guide channel (4); 
b) measuring the induced current (I lnd ) in 

the inductors (5); c) measuring the induced current (Icorr) in the additional coils (6); d) influencing the induced current (I Co rr) in the 
additional coils (6) depending on the parameters (s, 1^, I Corr ) measured in steps a) to c), in order to maintain the metal strand (1) in 
a center position in the guide channel (4). The invention further relates to a device for hot-dip coating a metal strand. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Schmelztauchbeschichtung eines Me- tallstranges (1), insbeson- 
dere eines Stahlbandes, bei dem der Metall Strang (1) vertikal durch einen das geschmolzene Beschichtungsmetall (2) aufhehmenden 
BehaJter (3) und durch einen vorgeschalteten Fuhrungskanal (4) hindurchge- fiihrt wird, wobei zum Zuriickhalten des Beschichtungs- 
metalls (2) im Behalter (3) im Bereich des Ftihrungskanals (4) ein elektromagnetisches Feld mittels mindestens zwei beiderseits des 
Metallstranges (1) angeordneter Induktoren (5) erzeugt wird und wobei zum Stabilisieren des Metallstranges (1) in einer mittigen 
Lage im FuhrungskanaJ (4) ein sich dem elektromagnetischen Feld der Induktoren (5) iiberlagerndes elektromagnetisches Feld mit- 
tels mindestens zwei beiderseits des Metallstranges (1) angeordneter Zusatzspulen (6) erzeugt wird. Zur Verbesserung der Effizienz 
der Regelung des Metallstranges im Fuhrungskanal ist erfindungsgemass vorgesehen, dass die Stabilisierung der mittigen Lage des 
Metallstranges (1) im Fuhrungskanal (4) durch die Abfolge der folgenden Schritte in einem geschlossenen Regelkreis erfolgt: a) 
Messen der Lage (s, s\ s") des Metallstrangs (i) im Fuhrungskanal (4); b) Messen des Induktions stroms (1^) in den Induktoren (5); 
c) Messen des Induktionsstroms (I^rr) i° den Zusatzspulen (6); d) Einwirken auf den Induktionsstrom (Ikdit) in den Zusatzspulen 
(6) in Abhangigkeit aller in den Schritten a) bis c) gemessenen Parameter (s, Ii^, IicorrX u ni den Metal! Strang (1) in einer mittigen 
Lage im Fuhrungskanal (4) zu halten. Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Schmelztauchbeschichtung eines 
Metallstranges. 



